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Random inspection method

1

DN= Digital vernier caliper（デジタルノギス） DM= Digital micrometer（デジタルマイクロメーター）
DG= Digital depth gauge（デジタルデプスゲージ） DH= Digital hall test（デジタルホールテスト） CG= Cylinder gauge（シリンダゲージ）

DI= Dial gauge（ダイヤルゲージ） TI= Test indicator（テストインジケーター） HS= Height gauge（ハイトゲージ）

G= Screw gauge（ネジゲージ） P= Pin gauge（ピンゲージ） PR= Protractor（プロトラクター)
S= Scale（直尺） TM= Tape measure(コンベックス) R= R gauge（Ｒゲージ）

CMM= Coordinate Measuring Machine（三次元測定機） PJ= All-around projector（万能投影機） HTM= Hardness Testing Machine（硬度試験機）
ST= Surface coarseness meter（表面粗さ測定機） VMM= Vision Measuring Mchine（画像測定機） FTM= Flatness Measuring Machine（平面度測定機）

GM= Digital Gauss meter（デジタルガウスメーター） FM= Digital Flux meter（デジタルフラックスメーター）
HM= Coercive force meter（自動計測保磁力計） PDB= Portable Double Bridge（携帯用ダブルブリッジ）

 Measuring machine List

■ 測定機器一覧

These products are manufactured and inspected under ISO 9001 quality system.

本製品は、ISO 9001に基づく品質保証システムのもとで製造・検査しております。
承　　認 検　　査

Results Judgment

■ 合 否 判 定 ：

抜取検査方式

 判 定 基 準：

 検 査 方 式：

A range of dimensions permission difference shown in a drawing.

     Remarks

■ 備考欄

Judgment standard

Inspection method

図面に示されている寸法許容差の範囲内であること。

    Judgment standard

■ 判 定 基 準

測定機器

下限許容差

上限許容差

設計値

測定箇所
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CERTIFID REPORT OF INSPECTION

 検 査 成 績 書
 品質保証部

〒132-0021 東京都江戸川区中央３-５-６
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Measuring machine
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